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招标项目：宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标
招标人：江苏省水利建设工程有限公司
现场管理机构：江苏省水利建设工程有限公司青阳翻水站2标项目经理部
编制日期：2024年7月1日


第一章 招标公告

我公司中标承建了宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标工程，为保证优质、高效、安全地完成施工任务，现决定对该项目使用的清污机进行公开招标，欢迎新老客户参加竞标。
一、投标人资格要求
本次招标实行资格后审，供应商先根据招标文件要求报价，待确定中标候选人后，我公司将通知中标候选人携带资料进行审核，携带的资料为：投标单位法人营业执照原件或加盖单位公章的复印件、售后与服务承诺书及以前向其他单位供货的证明资料（如开具增值税发票的存根联）。如中标单位已是我公司合格供方，则不需要进行资格后审。
[bookmark: _Toc9530677]二、招标文件的获取
请有意参加投标的供应商至江苏省水利建设工程有限公司网站（http://www.jswcc.com/）下载本次清污机采购的招标文件。
招标人联系人：朱丽，联系电话：13218960628（扬州市长征西路14号）
项目部联系人：黄凯，联系电话：15949067617
三、投标文件的递交
本次投标采取网上投标方式，投标人于2024年7月5日下午14:00前将投标文件加盖公章后并扫描上传至江苏水建集中采购平台，投标文件每页均须法定代表人或其授权委托人签字并加盖单位公章。投标单位可与朱丽13218960628联系获取江苏水建集中采购平台操作手册。
四、投标保证金、开标时间地点
1、投标保证金：请各投标人需在2024年7月5日下午14:00前从单位基本户将投标保证金（人民币）伍万元整汇入我公司银行账户，汇款备注：泗洪青阳翻水站更新改造2标清污机投标保证金。其他方式的投标担保一律作无效标处理。未中标单位的投标保证金将在7个工作日内归还（不计利息），中标人的投标保证金凭已签订的合同和履约保证金（具体金额见后附的格式合同相关条款）已到账的银行收款凭证退还。投标保证金汇入账户：
户名：江苏省水利建设工程有限公司
银行：中国建设银行扬州琼花支行
账号：32001745736050488688
2、开标时间及地点
招标人于2024年7月5日下午14:00在江苏省水利建设工程有限公司公司滨海枢纽北船闸工区会议室（江苏滨海县）现场开标，届时与投标人联系投标文件压缩包密码。



五、供货、报价等要求
1、回转式清污机设备6台套、泵站回转式清污机埋件6孔、皮带输送机1台套、清污机及皮带输送机现地控制柜1台套。
2、清污机设备清单如下：
	序号
	项目名称
	项目特征描述
	计量单位
	工程数量
	最高限价单价（元）
	最高限价合价（元）
	备注

	1.1.3.4
	回转式清污机设备制造
	
	
	
	
	
	

	
	泵站回转式清污机
	HQ-3.5×9.5m-75°(栅体结构、栅条、齿耙等等主要结构采用06Cr19Ni10不锈钢材料，电机功率 ≥5.5kW)
	台套
	6.00
	255000.00
	1530000.00
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	泵站回转式清污机埋件
	Q235B焊接件；外露表面：喷锌厚度160μm，复合涂层厚度380μm；埋入砼表面：改性水泥浆保护；埋件高度约7.85m
	孔
	6.00
	10000.00
	60000.00
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	皮带输送机
	SPD-1.0m（水平段28m，爬坡段10m，电机功率 ≥10.5kW)）
	台套
	1.00
	150000.00
	150000.00
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	清污机及皮带输送机现地控制柜
	600×400×1400户外型（一控2）
	台套
	4.00
	13000.00
	52000.00
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	　
	合计
	
	
	
	
	1792000
	　




3、投标报价指送货到宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标工地的价格，单价为综合单价，投标单价中均已包含但不限于投标人为实施和完成本工程所需要的人工费、材料费、机械费、机械设备进、退场费、电费、停滞费、以及临时设施费、设计联络会及验收费用、管理费、利润、税金等相关费用，我方不以任何理由额外索取任何费用并提供税率为13%的增值税专用发票。
4、供货时间：预计在2024年8月1日至2024年8月31日完成供应，具体时间、规格数量以项目部实际需要为准，具体送货时间、规格、数量以项目部根据工期计划提前3天通知。
5、送货地点：宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标施工现场（江苏省宿迁市泗洪县境内，具体地址由投标人与工程项目部联系确认）
6、中标人需派专人为项目部提供及时服务，包括但不限于工程项目部供货计划的接收、供货的协调、收货签单的核对、与项目部办理结算等。提供服务人员须在约定时间内能赶到施工现场。人员费用包含在投标报价中。
六、清污机质量技术标准要求
6.1 性能参数
1、回转式清污机
倾斜角        750
栅条中心间距80mm
栅条8×80mm
孔口净宽3.50m
垂直高度9.5m（桥面高程18.5m，底板高程9.0m）数量6台套
工作级别      Q3- 中
清污机栅体设计水位差2.0m
回转线速度    6m/min
单台清污机清污能力>30t/h（单耙集中载荷最大值不小于4000N）
电机功率≥5.5kW（重载启动）
清污齿耙管梁集中负重 4kN/根
齿耙管间距 ≤2.0m
栅条以上不锈钢板厚 ≥3.0mm
电机功率 ≥5.5kW（重载启动）
污物种类 农作物根茎、生活垃圾（包括废弃薄膜，动物尸体等）、树枝、水草等。
2、皮带输送机数量1台套
皮带输送机皮带宽度1000mm
皮带输送机挡板净高（从皮带面起算）   200mm
水平皮带输送机挡板上口宽度1400mm
工作级别        Q3- 中
皮带输送机送污能力  240t/h
皮带输送机皮带总长度约38m，皮带输送机出料高度约2.0m，但须满足出料运输车尾部可进入输送机出料口以内1.0以上，实际长度与高度待设计联络会确定。
6.2  技术要求
1、回转式清污机
（1）回转式清污机主体应包括：拦污栅栅体、齿耙、驱动传动机构、安全保护装置和电气系统。齿耙应绕拦污栅栅体回转，在拦污栅顶部前向上，至顶部后齿耙向下转动，在顶部应将  污物顺利卸除。齿耙间距应布置合理，满足工程及规范要求。
（2）回转式清污机斜75o安装，在清污机工作桥18.50高程附近，应设有方便锁定机构，便于操作人员拆装。在清污机工作桥面顶部应设置两支铰与闸墩相联接以便于清污机搁置和起
吊。
（3）本招标文件有关回转式清污机的型号、参数均应理解为孔口净尺寸，清污机的实际宽度和高度由承包人设计确定。
（4）回转式清污机结构应可靠，运行平稳，传动部件灵活，链轮应采用耐磨材料，齿耙、套筒滚子链板、联接螺栓、螺母采用不锈钢材料；传动轴采用45号无缝钢管，组焊后应消除焊 接内应力；轴表面应镀铬，颈表面应抗泥沙磨损，须硬化处理。
（5）回转式清污机的栅体和机架（边梁、主梁等）采用焊接06Cr19Ni10不锈钢结构，应有足够的强度与刚度。对其边梁、主梁腹板和翼缘的对接焊缝及吊耳板的焊接应进行无损探伤 检查，检查长度不少于焊缝总长的50%，边梁与主梁拼接焊缝应进行无损探伤检查检查长度不 少于焊缝总长的30%。焊条的选择应注意不同材质的兼容性（如需要在不同材质间焊接）。
（6）回转式清污机的栅体、机架及零部件除不锈钢材料外的表面应进行喷锌防腐处理，按 《水工清污机防腐蚀规范》要求进行：
表面清洁度不低于Sa2.5级，表面粗糙度Rz 60~100μm，喷锌160μm，采用60μm环氧富锌底 漆封闭，中间层为80μm环氧云铁漆，面层为100μm改性耐磨环氧面漆（不锈钢材料在完成制造、出厂前质量检测及出厂验收后，也须喷涂该层面漆，厚度不小于60μm）,喷锌防腐应符合 SLl05规范要求。复合涂层局部最小厚度不小于400μm，面漆颜色由发包人确定。
清污设备防腐处理前，必须提前通知发包人到厂检验确认。如发包人因故不能到厂，需在接到承包人通知后5日内通知承包人，承包人即按发包人已确认，开始防腐处理。
（7）回转式清污机栅体可分节制造，每节最大长度应符合拆装的要求。每节栅体均应设有吊耳，便于吊装和运输。
（8）回转式清污机机头采用水平布置，减速机及传动机构安装在清污机栅体后下部，不允 许突露在机头上，保证美观。减速机及传动机构应设防护罩，并能便于打开维护。减速机还应便于观察油位和进行加油操作。减速机及传动机构应考虑安装、检修方便，便于拆卸。
（9）电机减速机采用弗兰德、 SEW 、NORD等品牌，减速机与格栅导轮采用套筒滚子链传动。
（10）回转式清污机应设有刮污装置，保证其上的污物不回落至栅后进水池内。耙齿应能 有效清除较长的漂浮植物。
（11）回转式清污机具有良好的自清能力，工作时不发生堵塞现象。
（12）回转式清污机的驱动轴具有足够的强度和刚度，可以承受弯矩和扭矩的共同作用。 投标文件中应将清污机的驱动装置包括电机、配套的减速机以及传动轴计算过程列出。
（13）栅条与栅体的组装结构应保证栅条的稳定，尽量减少对过流断面的影响。
（14）栅体在前后水位差较大情况下1.5m水头差需具有足够的强度和刚度，有效保证格栅 能安全可靠运行。拦污栅主梁、边梁、齿耙管和栅条等应有足够的强度与刚度。投标文件中应 将水位差达到2.0m米时清污机的受力分析（包括挠度）计算过程列出来，并注明主梁和边梁以 及栅条的选材厚度，证明设备能承受的最大水位差不低于2.0m米。
（15）回转式清污机的栅条采用06Cr19Ni10不锈钢扁钢制作，栅条的过水面表面光滑，堆积在栅条上的垃圾易于去除，转角处做成圆弧流线型，栅条布置均匀、安装牢固并互相平行，栅格平面平整。
（16）回转式清污机其余主要材料要求：回转板链材料全部采用06Cr19Ni10不锈钢，回转  齿耙以及与齿耙联结的齿耙轴全部采用06Cr19Ni10不锈钢，耙齿厚度不小于10mm。辊子与销轴 之间采用自润滑轴承；板链轨道踏面材料必须采用06Cr19Ni10不锈钢。传动轴两端支承块应有  良好的润滑条件，以保证张紧装置发挥作用。传动轴采用无缝钢管，组焊后应消除焊接内应力；轴颈表面应抗泥沙磨损，须硬化处理。联接螺栓、螺母采用不锈钢材料，不锈钢材料防腐 和强度性能不得低于06Cr19Ni10；其他材料可采用Q235B 、Q355B 、45等，根据设计而定。回 转链条上设置不锈钢挡板，防止垃圾进入链条，影响设备的运行。
（17）回转式清污机的拦污栅栅条高度范围应为从底板开始至最高控制水位（老睢河17.0m）以上1.5m，拦污栅以上部分采用3mm不锈钢板（06Cr19Ni10）封闭，其外形应美观实用，且满足强度和刚度的要求。回转式清污机回转深度根据运行水位控制，回转至底板以上1米 以内，底部应设机前栅。清污机应能有效清除机前栅下方污物，避免底部堵塞，且齿耙旋转顺畅。
（18）回转式清污机的卸料口高度与皮带输送机的接料高度应协调一致，保证清污耙耙齿上的污物不落至上游河道内。
（19）正常情况下回转式清污机为间歇运行，但必要时也应能连续运行。清污机在运行中断后恢复运行时，应能去除阻塞的栅体上积聚的污物。
清污机的结构（考虑清污机的吊点布置及与皮带输送机的位置关系）应可以实现带水安装、检修。
（20）回转式清污机保护
回转式清污机应设有低压电机保护装置和机械过载保护装置， 同时应配置荷载限制器。电 机保护装置应具有测量功能；短路保护、过载保护、缺相保护、欠压保护等保护功能，电机保 护装置保护动作时应能自动停机并发出信号。机械过载保护装置（剪断销）结构应简单、动作 可靠准确、维护方便，过载时应能自动停机并发出信号。剪断销的安装位置应不少于4个。
电机保护装置须优先于机械过载保护装置动作。
2、皮带输送机
（1）皮带输送机的布置应符合与回转式清污机桥相关位置的要求。
（2）皮带输送机应设有防止污物缠绕托辊的挡板（材料为06Cr19Ni10不锈钢），防止污物 撒落。
（3）皮带输送机应按皮带的水平长度配置足够的动力。
（4）皮带输送机需设有低压电机保护器装置，功能同回转式清污机配置。
（5）皮带输送机机架、滚筒、托辊部分材质为Q235B。皮带输送机金属构件外露表面应进 行防腐处理，应进行热镀锌处理，外涂防腐涂料，涂层厚度不低于60Um。电动滚筒、滚筒、托 辊外表面须进行注塑包胶处理。
（6）皮带输送机皮带材质为夹布橡胶，其厚度不应小于10mm。
（7）皮带输送机紧固件材质为A2-70。
（8）皮带输送机应设纠偏装置，其布置间距应符合相关规范要求。
3、电气控制
承包人必须提供清污设备的现地控制设备，包括柜内的电线、电缆。每台清污设备的监控 回路应是独立的，互不干扰。本合同承包人应主动与枢纽监控系统承包人协商有关技术配合等工作事宜，但不得因此要求发包人增加任何费用。
（1）电气控制采用自动控制、现场手动控制方式以及联动控制方式，每2台回转式清污机 共用1台现地控制柜，皮带机（水平段和爬坡段）单独设1台现地控制柜。控制柜应具有手动、自动、手动/自动切换、急停、切断、报警、手动倒转（清污机卡死后能手动倒转）等功能。远 方自动控制：通过远程PLC控制设备的运行（设备不包含在本标内，但控制柜内须预留远方控  制信号接口及手自动转换开关） ,一旦出现故障,会向控制中心发出报警信号。现场控制柜具有以 下与远方中控室相连的无源输入输出接点：工作状态信号、运行信号、故障信号、远方中控室  控制输入。
（2）控制柜电源输入：单回路三相四线， 380V/220V ，50HZ交流电源，控制电源： 220V  交流电源。控制柜电源均采用链式供电方式，即进线电缆引至皮带输送机控制柜后，采用电缆 跨接方式各回转式清污机控制柜。
（3）控制柜为06Cr19Ni10不锈钢（厚度1.2mm）户外落地式安装，推荐尺寸为1400mm×600mm×400mm，但柜体实际尺寸须满足设备安装。控制柜柜前开门（柜后不开门），柜内采用板前接线方式，柜体制造时应考虑便于检修及电缆敷设。控制柜防护等级不低 于IP54，防雨防尘并设有密封条，柜面留有观察窗，分上下门，上部为操作面板，下部面为控制元件。
（4）控制柜内应设置塑壳断路器、接触器、浪涌保护器、电机保护器等元器件，总进线塑 壳断路器可放置于首台现地控制柜内，再采用电缆跨接的方式接入回转式清污机现地控制柜和  PLC柜。柜内应配用优质元器件，不低于AEG 、ABB 、Schneide产品，仪表采用荣兴、斯菲尔  品牌设备，具备通讯功能。投标书中应说明其生产地名，牌号及其优点。具有短路保护、过电  流和过负荷保护。设备应适应所需的额定电流、电压，开闭负荷电流及短路故障电流，并结合  操作特点的需要，选用电动操作机构以及辅助触点等附件。每台控制柜内应设置备用回路。所  有控制柜内均应配置自动加热除湿设备及通风降温设备。
（5）清污机的开停操作接触器应能适应清污机的正常长期运行要求，并结合所需操作特点 的需要，设置辅助触点。接触器应选用低噪音设备，其电流等级应上升一级选用。
（6）柜内应设有并预留足够的一、二次接线端子，以利控制柜之间或与外部的电缆连线。
（7）控制柜面板装有数字式LED显示电压表和电流表。控制柜面板上应设置信号灯以指示 清污机的开、停状态以及故障信号等电源指示灯。信号灯和按钮的颜色应符合IEC或GB标准要求。
（8）控制柜应具有可靠的接地装置，并附有指示接地的明显标志。
（9）清污机上设置荷载限制器及剪断销，在超荷载或发生剪断时发出信号，控制柜上采用 电铃报警，并自动切断对应设备电源。
（10）回转式清污机与皮带输送机实现联动控制，即启动任何一台清污机，皮带输送机即 联锁启动。当所有清污机停止工作后，皮带输送机继续运行一段时间停止工作。
所有电气元件的选择及控制柜柜体尺寸均要在设计联络会确认后才能采购。
4、预埋件
清污设备埋件材料要求：支铰为Q355B焊接件，支铰轴为45号钢（表面镀铬0.12mm），锁 定为Q355B材质，清污机槽及底板预埋件为Q235B材质焊接件，固定件为Q235B材质，紧固件  材质为A2-70，其结构型式应符合招标图纸以及工程设计单位的施工图纸要求。埋件与设备接触 的表面应平直，外露表面应进行防腐处理，与回转式清污机防腐要求相同。
5、图纸
承包人设计范围包括回转式清污机系统设备的设计以及提供安装图；对本合同范围内所有设备的接口设计负责；承包人还必须承担上述设计的主要技术责任。以下图纸（或内容相类似而图名不同）是必须提供的：
(1)回转式清污机布置总图；
(2)回转式清污机结构总图（装配图）；
(3)回转式清污机与皮带输送机相对位置布置图；
(4)皮带输送机总图（装配图）
(5)  回转式清污机与皮带输送机电气控制原理图、柜体结构图；
因与整个泵站工程其它专业相关，故承包人的图纸均须监理单位根据其他施工设计图纸、泵站工程现场实际情况进行签署，签署后的整套图纸方可投入施工使用。
承包人最终用于采购制造的该部分图纸应以监理工程师签署后的图纸为准。。
6.3  试验
清污机应进行静载试验、空载运行试验和负载试验。
1、按规定在承包人工厂车间进行组装的各种设备，除制造厂规定的计划外，还应按发包人 /监理工程师要求进行一些必要的试验。对所有拆卸的部件应做出适当的配合标记和设定位销。在工厂每台清污设备应进行组装，空载试运行不少于2h，试运行应平稳无冲击声响，齿轮箱、轴承温升正常，电气控制与保护应动作可靠。
2、现场负载试验，运行时间不少于4h，技术要求与空载试验相同。另外，主要检查清污机 过载保护与清污能力。
3、凡在工厂进行的各种设备的检验和试验，应向监理人提供工厂检验记录抄件，并经监理 人审查认可后，设备才能发运。
4、承包人应事先向监理工程师提交在工厂车间装配的设备和试验项目、工艺及检验大纲和 时间安排，并在得到监理工程师的批准后、有监理工程师在场的情况下进行。
5、投标人需在投标文件中附有试验平台的照片和产品编号，以证明其有实力在生产现场进 行试验。
6.4 清污设备制造与验收
承包人应对清污机进行产品检查合格后方能出厂验收。
1、发包人及监理人将按合同规定在设备制造和工厂试验期间，到制造厂对合同范围内的设 备、材料、工艺进行检查、检验和试验。这种检验并不减轻承包人的责任。试验日期、地址，应协商确定。
2、在上述检验中，监理人认定设备有缺陷，不符合规定时，承包人应予以整改或重新加 工，并再进行试验，否则发包人可以拒收。重复生产及试验所需费用由承包人负担。
3、验收工作分为出厂检验、到工检验、安装检验、试运行检验、完工验收和最终验收6个 阶段，其中安装检验、试运行检验由土建承包人负责，其它检验由发包人(含监理，下同)主持。每次检验过程的签证为本合同的支付依据。
（1）出厂检验
(a)为控制设备出厂质量，确保安装顺利进行，在承包人质量保证的前提下，发包人及土 建承包人或它的安装分包单位可分次赴厂，对设备生产过程及组装试验进行检验。
(b)发包人的检验不代替承包人的质量保证，承包人必须按照下述规定积极配合，并提供 必要的方便条件。
(c)设备检验的主要内容：
（c.1）应按产品设计图样及要求对清污设备零部件进行检验与清洗，检验合格后方可进行 预装。
（c.2）预装应按产品设计图样要求进行预装，装配质量与外观质量应符合产品设计图样及 JB/JQ20301中表1规定。
（c.3出厂试验。
（c.4承包方的质量检验部门应根据产品设计图样及本规范的要求逐条检验，只有检验合 格后才准许验收，并签发产品合格证书。
(d)资料检查的主要内容
在出厂检验(含中间检查)时，应提交发包人有关设备清单、工厂试验报告、质量检验记 录、探伤报告、出厂合格证书。属于协作厂生产的部件也应同时提交上述资料。
(e)只有在上述检查内容满足要求的情况下，才能得到发包人或监理人签发的出厂检验签 证，设备方可出厂。
（2）到工检验
(a)为保证设备运输安全及数量满足合同要求特进行本检验。
(b)设备到工后，承包人应及时向监理人报验，同时提交报验设备清单和设备装箱单。
(c)本检验由监理人主持，承包人及报验设备的制造厂、土建承包人或它的安装分包单位 等单位参加。
(d)经检验，发现缺少或损坏，承包人应迅速采取措施整改，其中损坏部分整改或更换必 须事先征得发包人及监理人的同意。
（3）安装检验
(a)本检验主要是土建承包人或它的安装分包单位在设备安装过程中，与承包人的安装指 导人员一起，对设备部件及隐蔽部分进行的检验及试运行前的调试检验。
(b)安装中发现的问题由监理人鉴别其性质(必要时，承包人及土建承包人一同参加)，如 属于承包人的问题，承包人通知相应的制造商处理。
(c)制造商应在接到通知后3天内派出有能力的人员到现场进行处理，若未能及时到场， 发包人有权自行处理，所发生的费用在承包人有关费用中扣除。
（4）现场试验（试运行检验）
(a)由发包人和监理人组织，承包人和土建承包人共同进行现场试验。承包人应参加并负 责指导、检查、监督设备的现场试验。
(b)如现场试验的结果不能满足合同文件的规定，或设备不能确保正常运行，非土建承包 人责任的监理人可要求承包人免费修理或更换设备，甚至拒收。
(c)现场试验的费用由发包人负担。
（5）完工验收
(a)试运行检验合格及承包人已按合同要求提供设备、备品备件、资料，并已在上述各检验 过程中分别得到监理人签证后，由监理人主持本合同完工验收。
(b)监理人签发完工证书，本合同进入缺陷责任期，其时间为完工签证后的机组累计运行5000小时或365天，以先到为准。在此期间，承包人应负责对运行中出现的缺陷进行处理，运行 中出现缺陷时，由发包人通知承包人，承包人在接到通知后7天内应派有能力的技术人员来现场 检查处理，若承包人未能按时派人来现场，发包人有权自行处理，所发生的费用由承包人负责，并在有关的费用内扣除。
（c ）承包人应按规定，为监理人进行清污机的完工验收，提交以下资料： 1、清污机及皮带输送机完工图；
2、清污机及皮带输送机各项材料和外购件的质量证明书、使用说明书或试验报告； 3、清污机及皮带输送机构件验收合格证书及验收资料；
4、清污机及皮带输送机安装基础、支承面及隐蔽部位的检查验收报告； 
5、清污机等焊缝质量检验报告；
6、清污机的空载及负载试验报告；
7、涂装工艺及涂装检查报告；
8、重大缺陷和质量事故处理报告；
9、按合同要求需移交业主的设备、工具清单；
10、各阶段检验、验收及试运行的文件、图纸彩色照片和资料；
11、清污机及皮带输送机使用手册；
13、监理人要求提交的其他完工资料；
各阶段检验验收的文件和资料，均由承包人负责编制完成，除按上述要求于每次检验前分别提供外，合同完工验收时卖方应提供3份本合同各阶段的检验验收文件和资料，并按发包人要 求装订成册。
（6）最终验收
(a)缺陷责任期满，由发包人主持，承包人、土建承包人及有关的其他单位(如需要的话)参 加，对该期限内的机组运行状况及承包人处理情况进行评价，并由监理人签署最终验收证书， 标志着缺陷责任期结束，本合同责任完成。
(b)本次验收时，如设备仍存在问题，影响机组的正常运行，仍由承包人负责处理，发包人 将视具体情况，相应延长缺陷责任期。期满时，按上述第(1)款执行。
（7）其它方面
(a)除安装检验外，上述各次检验所涉及的仪器、设备、材料由承包人和土建承包人共同负责提供。
(b)各阶段检验验收的文件和资料，均由承包人负责编制完成，除按上述要求于每次检验前分别提供外，于完工验收时一并提供。
6.5 包装、运输与存放
1、设备包装、运输与存放应符合《机电产品包装通用技术条件》（GB/13384-92）的规 定。清污机各部件的运输单元应符合规定要求。
2、对设备加工面应采取适用的防锈措施和用木材或其它软材料加以防护。对电气绝缘部件 应采用防潮和防尘包装。对仪器仪表设备应密封包装，并有妥善的防震措施。对于刚度较小的  焊件应加焊支撑以防变形。对拦污栅栅体运输应采取防变形措施。
3、电气柜等应箱装，并应有防水、防雨、防潮措施。管接头及零星小件应箱装以免丢失。
6.6 现场安装指导
1、建承包人应根据清污机桥的布置和现场施工编制吊装方案，承包人协助编制，方案应 征得监理人同意。
2、在土建施工完成后，承包人应发包人的指令派人指导清污设备的安装和调试。
七、结算和付款方式
1、结算依据：
以招标人项目部指定人员在工地现场签认的材料送货签收单上的数量、质检部门现场核查记录和双方确认的结算单价作为结算依据；非有效授权人签署的签收单一律无效。
2、结算方式：
2.1过程结算：按月结算，供货方在每月10日前与招标人核对上月所供清污机、预埋件以及货款，招标人凭双方核对一致的签收单及供货方全额开具的税率13%的增值税专用发票进行过程结算，逾期未提交核对的签收单视同未发生。
2.2完工结算：本项目完工并经验收合格后，供货方申报完工结算，招标人按合同约定向监理方业主方提请结算及支付申请，以经监理方、业主方批准的工程量进行完工结算。
2.3最终结算：最终结算工程量以经最终审计核准的工程量为准。
2.4额外工程量结算：在项目实施过程中如有变更等引起的增项等，综合单价确定方法为：在招标人上报业主的单价最终获批后，以批准的单价为基础进行下调，下调的幅度同投标人本次报价的总价与招标人对业主投标时中标总价（即总包合同中本次招标清单的合价）下降幅度。
3、付款方式：
清污机制造完成，并经工程监理、业主方验收合格通过出厂验收后双方办理过程结算手续，且招标人项目部收到等额开具的税率为13%增值税专用发票次日起 14 个工作日付至过程结算价的 60 %。
清污机全部安装完成并调试完成后，并经工程监理、业主方验收合格后，双方办理最终结算手续且招标人项目部收到全额开具的税率为13%的增值税专用发票次日起 14 个工作日付至总结算价的 80 %；本主体工程完工验收合格后同时在招标人向业主申请的相应进度款到位后1个月内付至总结算价的 95 %。在供货方全面且无瑕疵的履行完本合同约定的所有义务，余款作为质保金在质保期到期后1个月内无息付清。
（1）根据合同要求的正常付款时，供货方必须出具一份盖乙方财务专用章的收款收据提交招标人项目部办理财务支付手续。
（2）本合同所开具发票不作为付款凭证，仅作为招标人结算入账的依据。
八、招标文件的澄清
对招标文件的任何疑问均可向招标单位联系人电话方式澄清。招标人单方自行澄清的，将以书面形式发出，并构成招标文件的一部分。
九、投标文件的编制
1、投标文件使用的质量、技术等规范应符合国家有关标准。
2、除工程规范另有规定外，投标文件使用的度量单位，均采用法定计量单位。
十、投标文件组成
1、投标文件封面（附件3.1）
2、投标报价承诺函（附件3.2）
3、投标单位法定代表人身份证明书（见附件3.3）
4、授权委托书（见附件3.4）
5、投标单位资信证明资料（见附件3.5）
6、生产厂家营业执照复印件及资质证明文件（见附件3.6）
7、投标保证金（汇款凭证）（见附件3.7）
十一、评标方式、标准及方法
招标人根据投标人的报价，选择3家报价低的单位作为中标候选人。待招标人项目部组织工程建设方、监理等相关方对中标候选人的生产能力、施工经验、社会信誉、资金能力以及现场实地考察评审后确定中标人，不保证最低价中标。根据评审必要，招标人可以要求投标人进行澄清，并补充书面，以便定标参考。
十二、有下列情况之一，视为无效标：
（1）投标书未加盖投标人单位公章的；
（2）投标人的授权委托人不能提供有效的授权委托书的；
（3）逾期上传投标书的；
（4）招标人认为投标报价严重偏离市场行情的；
（5）报价表中综合单价组成未按要求填报的。
十三、特别提示
1、本次招标拟选择一家供货单位为中标人。
[bookmark: _GoBack]2、开标后未获得中标通知者，视为未中标，招标单位和未中标单位均不需向对方承担任何民事责任。
[bookmark: _Hlk82700346]3、中标单位在接到中标通知后3个工作日内，提供履约保证金后（履约保证金不低于中标价的5%）到 宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标 项目经理部签订合同，逾期不签订合同将作为自动放弃处理，并没收其投标保证金。
4、本次招投标遵循投标单位自愿参与原则。一经参加投标，即视为投标单位完全同意招标条件、评标办法等招标文件的内容。
十三、其他
1、招标文件作为清污机采购合同的组成部分。


清污机制造合同
合同编号：JSSJQYFSZ-2024-TJGA-05
买方：江苏省水利建设工程有限公司青阳翻水站2标项目经理部       （以下简称甲方）
卖方：                                                         （以下简称乙方）
甲乙双方在平等、自愿、公平和诚实信用的基础上，根据《中华人民共和国民法典》及有关法律法规，就甲方向乙方清污机设备采购一事，达成本协议，供双方共同遵守。
一、工程概况：
1、工程名称：宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标清污机制造。
2、供货期限：      年    月    日至      年     月    日。具体进场时间以项目部通知为准。
3、供货地点：宿迁市泗洪县境内 
二、材料供应要求：
	序号
	项目名称
	项目特征描述
	计量单位
	工程数量
	单价（元）
	合价
（元）
	备注

	1.1.3.4
	回转式清污机设备制造
	　
	　
	　
	
	
	

	
	泵站回转式清污机
	HQ-3.5×9.5m-75°(栅体结构、栅条、齿耙等等主要结构采用06Cr19Ni10不锈钢材料，电机功率 ≥5.5kW)
	台套
	6.00 
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	泵站回转式清污机埋件
	Q235B焊接件；外露表面：喷锌厚度160μm，复合涂层厚度380μm；埋入砼表面：改性水泥浆保护；埋件高度约7.85m
	孔
	6.00 
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	皮带输送机
	SPD-1.0m（水平段28m，爬坡段10m，电机功率 ≥10.5kW)）
	台套
	1.00 
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	清污机及皮带输送机现地控制柜
	600×400×1400户外型（一控2）
	台套
	4.00 
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	合计金额（大小写）
	


1、结算数量：具体数量以甲方现场实量的数量为准，甲方现场收货人员及质检人员签字确认。
2、以上双方确定的价格为乙方送货到甲方工地价格，该价格均包含货款、包装物及装车、运输等全过程的安全保险、措施费用以及乙方管理费、利润、税金等一切费用，乙方不得以任何理由额外索取费用。乙方向甲方全额提供税率为 13 %的增值税专用发票，甲方开票信息和乙方收款信息如下：
	甲方开票信息
	乙方收款信息

	甲方： 江苏省水利建设工程有限公司
	乙方：

	纳税人识别号：913200001347535697
	纳税人识别号：

	地址：扬州市广陵产业园
	地址：

	电话：0514-87361764
	电话：

	开户银行：建设银行扬州分行琼花支行
	开户银行：

	银行账号：32001745736050488688
	银行账号：


三、质量与技术标准：
1、国家或行业的质量与技术标准：满足主合同招标文件第十八章的规范要求
2、本项目的特殊质量要求或标准：
四、环境、职业健康、安全及文明施工
1、乙方应严格按照国家安全生产法律、法规、标准的要求组织生产、安装，必须制定安全生产规章制度及措施，保证安全措施经费的投入，责任到人，管理到位，确保安全生产目标的实现。
2、乙方应遵守工程建设环境、职业健康、安全及文明施工有关管理规定，严格按照有关标准组织施工，承担由于自身措施不力造成人身伤害、环境污染、安全事故的责任和因此发生的费用。
3、乙方施工现场的特种作业人员必须具备相应的资质，持证上岗，施工作业前必须进行安全教育和培训。
4、施工临时用电、起重吊装、施工用的机械设备安装及使用等，必须符合国家安全管理部门的安全管理规定。
5、乙方为履行本合同，并达到本合同所约定的安全生产、文明施工、质量、工期目标所发生（采取措施）的一切费用，包括工程现场，由于乙方所雇用人员的疏忽大意，导致发生的一切人身伤害的赔（补）偿、医疗费用及由此遭致的任何罚款均由乙方承担。
6、文明工地：按本项目要求组织施工，同时执行廉政工程的规定要求，确保综合治理及创建工作的有效开展。
五、订货与验收：
1、本合同签定后，甲方即向乙方提供施工图，以便确定清污机所需规格、数量等需求计划；埋件供应时间，不晚于2024年7月25日（具体以项目部通知为准）如乙方未能及时供货，乙方应赔偿甲方的损失。
2、乙方在清污机、预埋件等生产过程中应主动邀请甲方组织监理单位等进场厂进行过程监控及质量验收，在设备出厂前应通过甲方、监理单位等组织的出厂验收，验收合格后方可出厂。
3、乙方提供清单清污机及设备的原材料和成品的有效检测证明、合格证、质保书、施工质检评定资料以及说明书等相关资料。乙方须及时向甲方进行工序报验（特别是焊缝探伤验收、防腐涂层验收以及出厂验收），以便甲方以及第三方及时对乙方的产品进行中间程序验收，乙方必须为中间程序验收无条件提供便利，以便验收程序顺利进行。若乙方提供的钢闸门、预埋件不合格，乙方承诺在5个工作日内对该批次钢闸门、预埋件按照甲方要求予以调换合格品或退货。选择调换合格品或退货由甲方决定，所发生的进退场运费及误工费用等由乙方承担。
4、质检部门应对材质及合格证明材料进行验收、核查，并在验收单上签字。
六、结算和付款方式：
1、结算依据：
以甲方指派的 贺路忠、季杰 在工地现场签认的材料送货签收单上的数量、质检部门现场核查记录和双方确认的结算单价作为结算依据；非有效授权人签署的签收单一律无效；如上述指定人员发生变动，甲方将另行书面通知乙方。
（提醒：当项目部在工地现场授权签收的人员发生变动时，应书面通知乙方，明确变动时间、人员名单及相应的权限，并让乙方签字确认后存档。）
2、结算方式：
2.1过程结算：按月结算，乙方在每月10日前与甲方核对上月所供清污机、预埋件以及货款，甲方凭乙方全额开具的税率13%的增值税专用发票及经双方核对一致的签收单进行过程结算，逾期未提交核对的签收单视同未发生。
2.2完工结算：本项目完工并经验收合格后，乙方申报完工结算，甲方按总承包合同约定向监理方业主方提请结算及支付申请，以经监理方、业主方批准的工程量进行完工结算。
2.3最终结算：最终结算工程量以经最终审计核准的工程量为准。
2.4额外工程量结算：在项目实施过程中如有变更等引起的增项等，综合单价确定方法为：在招标人上报业主的单价最终获批后，以批准的单价为基础进行下调，下调的幅度同投标人本次报价的总价与招标人对业主投标时中标总价（即总包合同中本次招标清单的合价）下降幅度。
乙方同时承诺：每个结算期内的所有清污机数量均已结报完毕，无其他争议，所结报的清污机数量真实有效。如本合同供货清污机最终累计金额达到20万元及以上，则甲乙双方须办理最终结算，该最终结算除甲乙双方认可外，必须报甲方分公司指定人员         审核并签字后方为有效；分公司人员在审核时如果发现有不实数量时，应该要求双方重新核对，核对一致无争议后重新办理最终结算，该最终结算仍须经分公司审核人员签字确认后方为有效；如仍有分歧无法解决，双方均可报甲方公司财务物资部协调处置，财务物资部须在15个工作日内解决，财务物资部联系电话：0514-87361764，联系人：            。
3、付款方式：
清污机制造完成，并经工程监理、业主方验收合格通过出厂验收后双方办理过程结算手续，且甲方收到全额开具的税率为13%的增值税专用发票次日起 14 个工作日付至过程结算价的 60 %。 
清污机全部安装完成并调试完成后，并经工程监理、业主方验收合格后，双方办理最终结算手续且甲方收到全额开具税率为13%的增值税专用发票次日起 14 个工作日付至总结算价的 80 %；本主体工程完工验收合格后同时在甲方向业主申请的相应进度款到位后1个月内付至总结算价的 95 %。在乙方全面且无瑕疵的履行完本合同约定的所有义务，余款作为质保金在质保期到期后1个月内无息付清。
（1）根据合同要求的正常付款时，乙方必须出具一份盖乙方财务专用章的收款收据提交甲方办理财务支付手续，乙方亦以此作为甲方付款的依据。
（2）本合同所开具发票不作为付款凭证，仅作为甲方材料入账依据。
七、其他约定事项：
1、乙方的人员和车辆到达施工现场后必须服从甲方现场管理要求，遵守现场的各项安全制度；由于乙方人员不服从甲方现场安全指挥，或不遵守甲方安全生产管理要求而造成的相关损失和责任由乙方自行承担。
2、本合同在履约过程中，如有任何调增单价、降低质量标准、提前支付货款等明显有损于甲方利益的合同条款变更事项，经双方代表共同协商一致并书面报甲方公司财务物资部签字并盖章确认后，方可另行签订书面协议，对于未经甲方公司财务物资部签字并盖章确认的明显有损于甲方利益的所有补充、变更协议无效。
3、其他：乙方负责合同内容的质量评定资料的填写、整理工作，乙方须按照相应的规范要求填写评定资料，以保证质量评定资料的规范、完整，完成后交由甲方统一归档。
八、违约责任：
甲、乙双方应严格履行合同规定的各项条款，如合同一方违约，由违约方承担责任，并按本合同约定或者法律规定承担相应损失。
九、解决争议的方式：
本合同在履行过程中如产生争议，甲、乙双方应友好协商；协商不成的，可向扬州市邗江区人民法院提起诉讼。本合同关于争议解决方式的约定具有最高的效力，双方以后发生的补充合同、会议纪要、来往函件、发料单、结算单等涉及到争议解决方式的，均不得对抗此约定。
十、本合同经甲乙双方盖章及授权签字人签字后生效，一式四份，甲方执三份，具有同等法律效力。
十一、本合同附件：
（1）甲乙双方营业执照复印件；
（2）甲方与业主签订的主合同中技术条款；
（3）采购的招标文件、乙方的投标文件
甲    方：                               乙    方： 
地    址：                               地    址： 
法定代表人：                             法定代表人：
授权委托人：                             授权委托人：
联系电话：                               联系电话：
开户银行：                               开户银行：
账    号：                               账    号：
签订时间：                               签订时间：


第三章投标文件附件格式（附件1-8）
附件3.1（封面格式）

江苏省水利建设工程有限公司

青阳翻水站2标项目经理部




清污机采购




投 标 文 件












投标单位名称（盖章）


法定代表人（签章）  


投标日期：



附件3.2
投标报价承诺函
致：江苏省水利建设工程有限公司
1、在研究贵公司宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标清污机采购招标文件和其他相关文件后，我方愿按下表进行投标报价，并按清污机技术规范和招标要求，实施并完成清污机的供货，并承担任何因清污机质量问题而承担的责任。


2、投标报价表
	序号
	项目名称
	项目特征描述
	计量单位
	工程数量
	最高限价单价（元）
	最高限价合价（元）
	投标报价单价（元）
	投标报价合价（元）
	备注

	1.1.3.4
	回转式清污机设备制造
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	泵站回转式清污机
	HQ-3.5×9.5m-75°(栅体结构、栅条、齿耙等等主要结构采用06Cr19Ni10不锈钢材料，电机功率 ≥5.5kW)
	台套
	6.00
	255000.00
	1530000.00
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	泵站回转式清污机埋件
	Q235B焊接件；外露表面：喷锌厚度160μm，复合涂层厚度380μm；埋入砼表面：改性水泥浆保护；埋件高度约7.85m
	孔
	6.00
	10000.00
	60000.00
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	皮带输送机
	SPD-1.0m（水平段28m，爬坡段10m，电机功率 ≥10.5kW)）
	台套
	1.00
	150000.00
	150000.00
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	清污机及皮带输送机现地控制柜
	600×400×1400户外型（一控2）
	台套
	4.00
	13000.00
	52000.00
	
	
	技术参数及要求详见施工图及招标文件

	
	合计
	
	
	
	
	1792000.00
	
	
	





3、以上报价为我方送货到宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标工地价格，单价为综合单价，单价中均已包括了我方为实施和完成本工程所需要的人工费、材料费、机械费、机械设备进、退场费、电费、停滞费、以及临时设施费、设计联络会及验收费用、管理费、利润、税金等相关费用，我方不以任何理由额外索取任何费用并提供税率为13%的增值税专用发票。
4、我方接受贵公司招标公告中列明的付款方式和付款条件，收款前我方提供加盖财务专用章的收款收据。
5、我方派专人为贵公司项目部提供7×24小时的服务，包括但不限于工程项目部供货计划的接收、收货签单的核对、与项目部办理结算等。提供服务人员能在半小时内赶到施工现场。人员费用已考虑在投标报价中。
6、其他特别优惠或服务的内容（没有的可不填写，也可另附说明并加盖公章）：



报价人：（单位名称并盖章）            法人或授权委托人：（签名）
法人或授权委托人身份证号:             法人或授权委托人电话：   



附件3.3

法定代表人资格证明书


江苏省水利建设工程有限公司：
（姓名）（身份证号：   ），在  （投标人名称）  担任    （职务名称）  职务，系投标人单位的法定代表人。
特此证明。




投标单位：(盖章)
投标单位法定代表人签名：
日    期：     年   月   日
附：法定代表人身份证复印件


附件3.4
授权委托书

江苏省水利建设工程有限公司：
本人（姓名），系（投标人单位名称）的法定代表人，现委托        （姓名）（身份证号：   ）为投标人的委托代理人，授权其代表投标人签署、澄清、说明、补正、递交、撤回、修改宿迁市泗洪县濉汴河灌区青阳翻水站更新改造工程施工2标清污机采购投标文件和处理投标过程中的事宜。
委托代理人的委托权限还包括：参与谈判、签署文件、协议及合同。
该委托代理人所签署的上述文件及办理的上述投标事宜，投标人均予承认，其法律后果均由投标人承担。
委托期限：   天。
该代理人无转委托权。

委托代理人（签字）：	投标人：（盖章）
日期：	日期：
法定代表人：（签字）	联系电话：

委托代理人：（签字）	联系电话：
附：委托代理人身份证复印件



附件3.5、投标单位资信证明资料


附件3.6、生产厂家营业执照复印件及资质证明文件


附件3.7、投标保证金（汇款凭证）
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